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PRESENTACION

Escofet

by Molins®

ESCOFET 1886 S.A. es una industria, fundada en el afio 1886 y ubicada en la
ciudad de Martorell (Barcelona). Lider en el mercado del hormigdn arquitectoéni-
coy moldeado, y en la edicion de productos de calidad y de alta gama, caracteri-

zada por su vocacion de servicio a lo urbanoy a la arquitectura.

ESCOFET 1886 S.A. histéricamente ha trabajado con los criterios y principios de
respeto al Medio Ambiente, la Seguridad y Salud en el trabajo y el asegura-
miento de la Calidad de su producto y servicio, lo que le han permitido obtener

diferentes distinciones y premios.

A dia de hoy formamos parte del GRUPO MOLINS y compartimos el ROADMAP
2030 del Grupo, que trabaja en cinco frentes de manera simultédnea para abarcar
los mejores resultados en todas las areas de actividad y en todos los paises don-
de operamos. Nos hemos marcado metas en Seguridad y Salud, Cambio Cli-
matico y Energia, Medio Ambiente y Naturaleza, Economia Circular y Res-
ponsabilidad Social Corporativa y cada uno de estos pilares estéa respaldado
por numerosas acciones especificas encaminadas a alcanzar nuestros objeti-
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Objetivos ROADMAP 2030:

® 55% de consumo de energia eléctrica procedente de fuentes renovables
® 20% de reduccidn de las emisiones respecto 2020 (Scope 1+2)

® 40% de sustitucion energética

® 68% de reduccidn del factor Clinker/cemento

e 100% de nuestras operaciones con planes formales con la comunidad

e 23% de mujeres en puestos de gestion

e 100% plantas en &reas sensibles con programas de gestion de agua y
programas de biodiversidad.

Gracias a esta estrategia colectiva, en 2030 habremos logrado grandes avances
y estaremos mas cerca de alcanzar nuestro compromiso de lograr hormigén
neutro en carbono en 2050.

3 i [ " ] o iln ‘ T AL

w5~ i & @

IE_ l[l iy




ALCANCE DECLARACION Escofet

by Molins®

El alcance de dicha declaracion Ambiental, aligual que la de nuestro Sistema
de Gestion certificado, son todas las actividades, productos y servicios lleva-
dos a cabo para “El diseno, desarrollo y produccion de prefabricados de
hormigén arquitectonico, elementos urbanos y su posterior colocacion en
obra". en nuestro Centro de Producciéon: ESCOFET 1886 S.A. Avenida Montse-

rrat, 162 08760 — Martorell (Barcelona)

POLITICA DE EMPRESA

La Direccion de ESCOFET 1886 S.A. rubrica su compromiso con las partes

interesadas: clientes, personal que forma la companiia, accionistas y sociedad

. . - L M e
en general, mediante la publicacién de una politica, basada en los criterios y bl Y S £,

-

ST T v .
- )

principios fundamentales de respeto al Medio Ambiente, preocupacion por la

Seguridad y Salud, y servicio al Cliente proporcionando productos de Calidad.

https://www.escofet.com/descargas (Certificados)

En ESCOFET 1886 S.A. la igualdad de oportunidades, la diversidad y lain-
clusién constituyen pilares estratégicos para la sostenibilidad y el creci-
miento responsable de la organizacién. En este sentido, la compaifiia, junto el
resto de unidades de negocio de Molins, ha establecido un modelo de gober-
nanza para su Sistema de Gestién alineandolo con los principios y requisitos
de las ISO 53800 e ISO 30415, garantizando su integracion en la estrategia
corporativa y en los procesos de toma de decisiones. Dicho proceso culmina-
ré con la certificacion de este sistema por organismo certificador externo en

2026.

Dicha Politica se encuentra disponible en este enlace:

Politica de igualdad diversidad e inclusion

DESCRIPCION DEL SISTEMA DE GESTION.

ESCOFET 1886 S.A. actualmente tiene implantado un Sistema Integrado de
Gestidn, que gestiona el Medio Ambiente, la Seguridad y Salud en el Trabajoy
la Calidad de sus productos y servicios. Dicho sistema se encuentra certifica-
do por la Asociacion Espaiiola de Normalizacion y Certificacion, AENOR

(miembro de IQNET), de acuerdo con las normas :

o UNE-ENISO 14001:2015 Sistemas De Gestion Ambiental.

o UNE-EN ISO 45001: 2018 Sistemas De Gestion de la Seguridad y Sa-
lud en el Trabajo.

e UNE-ENISO 9001:2015 Sistemas De Gestion de la Calidad.



https://www.escofet.com/descargas
https://cdn-mol-web-pro-fccrfzgbedcxa3fn.a02.azurefd.net/wp-content/uploads/2025/02/P.28.2025_Politica-de-igualdad-diversidad-e-inclusion.pdf

SOSTENIBILIDAD

HUELLA DE CARBONO EMPRESA

En ESCOFET 1886 S.A. hemos realizado el calculo de nuestra Huella de
Carbono correspondiente al afio 2025, como parte de nuestro compromiso

con la sostenibilidad y la transparencia ambiental.

LA Huella de Carbono, es la suma total de emisiones de gases de efecto
invernadero (GEI) generadas, directa o indirectamente, por nuestra activi-
dad. Estas emisiones se expresan en toneladas de CO, equivalente
(tCO,e) y nos permiten identificar oportunidades de mejora en nuestros

procesos.

El calculo ha contemplado los tres alcances establecidos por la normati-

va internacional, garantizando asi una vision integral de nuestro impacto.

ESCOFET 1886 S.A. ha elaborado su Inventario de Emisiones de Gases de
Efecto Invernadero (GEI) conforme a la metodologia del GHG Protocol,

abarcando los alcances 1, 2y 3y considerando el periodo 2025.

Las emisiones totales del ejercicio ascienden a 6.632 tCO,e (enfoque mar-
ket-based), lo que supone unareduccion del 17,6% respecto al aio base
2023 y del 8,2% respecto a 2024, evidenciando una tendencia positiva en

la mejora del desempefio climatico de la organizacién.
DISTRIBUCION DE EMISIONES

° ALCANCE 1 (emisiones directas): 120 tCO,e (1,8%)

] ALCANCE 2: 0tCO,e debido al consumo de electricidad 100% re-
novable certificada.

° ALCANCE 3 (otras emisiones indirectas): 6.512 tCO,e (98,2%)

Las emisiones estan claramente dominadas por el alcance 3, asociado a la

cadena de valor.

PRINCIPALES FUENTES DE EMISION

La categoria mas relevante es: Compra de bienes y servicios (alcance
3.1):4.096 tCO,e (~62%). Esto pone de manifiesto que el mayor impacto
climatico se concentra en los materiales y procesos de la cadena de sumi-

nistro (especialmente materias primas como el cemento).

ASPECTOS RELEVANTES
Eluso de electricidad de origen renovable ha permitido eliminar las emi-

siones de alcance 2 en el enfoque market-based.

Elinventario de GEIl ha sido elaborado conforme al GHG Protocol Corporate
Standard, utilizando factores de emision actualizados y fuentes reconoci-

das internacionalmente.
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HORMIGONES SOSTENIBLES

ESCOFET 1886 S.A. ofrece una amplia gama de hormigones de calidad, desta-
cando especialmente el ECO-GREY®, que utiliza aridos reciclados de proximi-
dad. Estos aridos poseen certificacion CE y etiquetado ambiental que no solo
garantiza su origen reciclado, sino también procesos de produccién sosteni-

blesy respetuosos con el medio ambiente."

Este hormigén ECO-GREY?®, incorpora un minimo de un 37% de aridos reci-
clados respecto al peso total de la férmula (37 kg de material reciclado por

cada 100 kg de la mezcla).

Dicho porcentaje es verificado anualmente por LGAI Technological Center S.A.

(APPLUS),

Agplus®

Escofet 1886, S.A.
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La incorporacion de aridos reciclados en nuestros productos nos permite ofre-
cer soluciones mas sostenibles desde el punto de vista ambiental, sin compro-

meter la calidad y el acabado pétreo natural caracteristico de Escofet.

Susterra

Molins Sustainable Solutions

Este hormigon reciclado, encuentra dentro del sello SUSTERRA, emitido por
Molins, que nace para impulsar los objetivos de sostenibilidad y los de nuestra
cadena de valor. Esta nueva gama de productos agrupa y distingue aquellas

soluciones dentro del porfolio del Grupo con atributos de sostenibilidad .
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CADENA DE CUSTODIA MADERA (FSC)

ESCOFET 1886 S.A. se propuso asegurar un origen sostenible para los elemen-
tos de madera que comercializa, por lo que en 2014, certificamos nuestra Ca-
dena de Custodia conforme al estdndar FSC® (FOREST STEWARDSHIP

COUNCIL), con Cédigo de Licencia FSC-C019143.

Esta es una organizacién independiente, internacional y sin animo de lucro.,
cuyo objetivo es promover una gestion forestal ambientalmente responsable,
socialmente beneficiosa y econdmicamente viable en los bosques de todo el
mundo. Esto lo logra mediante sistemas de certificacion forestal y etiquetado
de productos. Para ESCOFET 1886 S.A., esta certificacion representa nuestro
compromiso con la preservacion de los recursos naturales y el apoyo a practi-

cas forestales sostenibles a nivel global.

La Cadena de Custodia se define como el seguimiento de los productos
forestales (madera, papel, corcho, cortezas, resinas...) a lo largo de todas
las etapas del proceso productivo y su posterior comercializacién. Este
seguimiento garantiza la trazabilidad de los productos desde su origen en el

bosque hasta el consumidor final.

La Certificacion de Cadena de Custodia garantiza, mediante una auditoria

de una tercera parte independiente (PREFERRED BY NATURE), la trazabi-

lidad de la madera a lo largo de toda la cadena de suministro.
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SOSTENIBILIDAD

ECODISENO Y DECLARACIONES AMBIENTALES DE PRODUCTO (DAPS)

ESCOFET 1886 S.A. ha llevado a cabo estudios de ANALISIS DE CICLO DE
VIDA (ACV) en varios de sus productos como parte de su compromiso con

la evaluacion y mejora del impacto ambiental asociado a su actividad.

Estos estudios nos han permitido tomar decisiones informadas y desarro-
llar estrategias para minimizar nuestro impacto ambiental y promover prac-
ticas sostenibles en todas las etapas del ciclo de vida de nuestros produc-

tos.

Durante 2024, finalizé el proceso de emision de DECLARACIONES AMBIENTA-
LES DE PRoDUCTO (DAPS) para 6 familias de sus productos. La DAP es un
documento verificado por una entidad externa, que proporciona infor-
macién cuantitativa del impacto que causa sobre el medio ambiente un

producto o servicio a lo largo de su ciclo de vida.

Las DAPs consideran todas las etapas de un producto, desde la extrac-
cion de materias primas, la produccién, la distribucién, el uso y el fin de

vida (incluyendo reciclaje o eliminacién).

Y se desarrollan bajo normas internacionales como la ISO 14025
(Declaraciones ambientales tipo Ill) y en sectores especificos, como la

construccion, bajo el estdndar europeo EN 15804.

Este es un paso importante en el compromiso continuo de ESCOFET 1886
S.A. con la sostenibilidad y la transparencia en relacién con el impacto

ambiental de sus productos.

FAOSN
o]

“==EPD" €ECO

PLATFORM

Nuestras DAPs o EPDs (Environmental Product Declaration), se han re-
gistrado en Environdec (siguiendo el EPD International System) y en Eco

Platform, y se pueden consultar en los siguientes enlaces:

https://www.environdec.com/library (filtrando por nombre compaiiia: Es-

cofet)

Escofet

by Molins®
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ASPECTOS AMBIENTALES

ESCOFET 1886 S.A. tiene un sistema para la identificacion, evaluacion,
registro y actualizacién de los aspectos ambientales relacionados con sus
actividades, productosy servicios. Este proceso nos permite determinar
aquellos aspectos que tienen o pueden tener impactos significativos en el
medio ambiente, los cuales son conocidos como aspectos ambientales

significativos.

Cada afo, llevamos a cabo una evaluacion de estos aspectos utilizando
un enfoque sistematico que considera su frecuencia, severidad y magni-
tud, lo que nos proporciona una comprension clara de su importancia. A
partir de esta evaluacion, establecemos objetivos de mejora y desarrolla-
mos un plan de acciones para eliminar o reducir los impactos asociados.
Dentro de nuestra metodologia, distinguimos dos tipos de aspectos am-

bientales:

1. Aspectos Ambientales Directos: Aquellos que estan directamente
relacionados con nuestras operaciones, como la emision de gases
de efecto invernadero, el consumo de recursos naturalesy la gene-

racion de residuos.

2. Aspectos Ambientales Indirectos: Aquellos que estan relaciona-
dos con las actividades de nuestros proveedores, contratistas o
clientes, como la gestién de residuos en la cadena de suministro o

eltransporte de nuestros productos.

Alidentificar, evaluary gestionar estos aspectos ambientales de manera

proactiva, reafirmamos nuestro compromiso con la mejora continuay la

Aspectos Ambientales Directos Impactos Ambientales

Sobreexplotacion de recursos naturales

Consumo Agua Proceso 9 X
Generacion de residuos

Sobreexplotacion de recursos naturales

Consumo Agua Sanitarias > -
Generacion de residuos

Sobreexplotacion de recursos naturales
Consumos aridos Deforestacion
Generacion de residuos

Sobreexplotacion de recursos naturales
Consumo cartén: cajasy embalajes Deforestacion
Generacion de residuos

Sobreexplotacion de recursos naturales
Consumo cemento Deforestacion / Generacién de residuos
Efecto invernadero

Sobreexplotacion de recursos naturales
Consumo Electricidad Efecto invernadero / Contaminacién
luminica

Sobreexplotacion de recursos naturales

Consumo Gas butano / Propano K
P Efecto invernadero

Sobreexplotacion de recursos naturales

Consumo Gas-oil X
Efecto invernadero

N
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ASPECTOS AMBIENTALES

Aspectos Ambientales Directos

Impactos Ambientales

Consumo maderas

Sobreexplotacion de recursos naturales
Deforestacion / Generacion de residuos

Consumo Papel

Sobreexplotacion de recursos naturales
Deforestacion / Generacion de residuos

Consumo plastico: fundas, bolsas,
Botellas...

Sobreexplotacion de recursos naturales
Deforestacion / Generacion de residuos

Emision de polvo (difusa)

Disminucidn de la calidad del aire.

Emision de ruido

Contaminacioén acustica

Generacion cartén: cajas y embala-
jes

Sobreexplotacion de recursos naturales
Deforestacion / Generacion de residuos

Generacion de escombros

Contaminacioén suelo y aguas

Generacion de fango residual espe-
cial

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacion suelo y aguas.

Generacion de residuo Banal

Contaminacion suelo y aguas.

Generacion de residuo de Téner

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacion suelo y aguas.

Generacion de residuo Papel

Generacion de residuos

Generacién de residuos de embala-
jes Bidones

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacion suelo y aguas.

Generacion de residuos de envase
de siliconay colas

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacion suelo y aguas.

Generacion de residuos de madera

Generacion de residuos

Generacién de residuos de material
Absorbente

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacion suelo y aguas.

Generacion Fangos Depuradora
Bioldgica

Contaminacioén suelo y aguas.

Generacion residuo aceite usado

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacioén suelo y aguas.

Generacion residuo de baterias
usadasy pilas

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacioén suelo y aguas.

Generacioén residuo de sprays 'y
aerosoles

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacién suelo y aguas.

Generacién Residuo pléstico: fun-
das, bolsas, botellas, ...

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacién suelo y aguas.

Generacion residuos chatarra elec-
trénica

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacién suelo y aguas.

Vertido aguas de proceso

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacién suelo y aguas.

Vertido de aguas sanitarias

Generacion de residuos peligrosos
Contaminacién suelo y aguas.

2. Aspectos ambientales indirectos

Para incidir en el comportamiento medioambiental de dichos proveedores se

les registra y evalta de forma continua, siguiendo criterios medioambientales

junto con otros de calidad y seguridad y salud, comunicandoles a todos nues-

tra Politica Ambiental y de Seguridad y Salud en el Trabajo, los Objetivos Me-

dioambientales y los requisitos ambientales que deben respetar, asi como un

Cédigo Etico de Conducta que deberan cumplir.

Escofet
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ASPECTOS AMBIENTALES

Creemos que el desarrollo sostenible es un enfoque para mantener el cre-
cimiento econémico dafiando lo minimo al planeta, y sin agotar sus recursos

alavez que se mejora la calidad de vida de su poblacién actual y futura.

También consideramos que la sostenibilidad contribuye significativamente

al éxito de cualquier empresay salvaguardara su desarrollo futuro.

Por ello solicitamos que nuestros proveedores y empresas subcontrata-
das compartan los principios descritos, los cuales constituyen un compo-

nente importante a la hora de seleccionary evaluar dichos proveedores.

Un ejemplo de ello, es la participacion en el PROGRAMA DE CAPACITACION DE
PROVEEDORES SOSTENIBLES DE LA ONU. Para ello hemos hecho llegar a mas de

20 de nuestros proveedores la oportunidad de participar en el mismo.

Esta formaciénincluye:

° Aspectos generales de la sostenibilidad.
° Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS).
° Los Diez Principios del Pacto Mundial (Tematicas integradas en los

cuatro bloques de Principios del Pacto Mundial: derechos humanos,
normas laborales, medioambiente y lucha contra la corrupcién).

° Internacionalizacién de la empresa, incentivos y comunicacién.

[
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

ESCOFET 1886 S.A. establece anualmente OBJETIVOS DE MEJORA Yy un PRO-
GRAMA DE GESTION DE ACCIONES asociado para lograr dichos objetivos. Estos
objetivos siempre incluyen aspectos medioambientales y se basan en una

serie de consideraciones clave:

1. Requisitos legales y tendencias legislativas: Nos aseguramos de
cumplir con todas las regulaciones ambientales vigentes y anticipa-

mos las tendencias legislativas para adaptarnos proactivamente.

2. Aspectos medioambientales significativos: Identificamos y priori-
zamos los aspectos medioambientales mas importantes para

nuestra empresay nos enfocamos en mejorarlos.

3. Riesgos ambientales: Evaluamos los riesgos ambientales asocia-
dos a nuestras operaciones y establecemos objetivos para mitigar-

los o eliminarlos.

4. No conformidades: Tomamos en cuenta cualquier no conformidad
oincumplimiento relacionado con el medio ambiente para definir

objetivos de mejora especificos.

5. Resultados de auditorias: Utilizamos los hallazgos de las audito-
rias ambientales para identificar areas de mejora y establecer obje-

tivos realistas.

Para cada objetivo ambiental, establecemos indicadores que nos permi-
ten evaluar el grado de cumplimiento del objetivo y seguimos de cerca su
progreso a lo largo del afio. Este seguimiento es llevado a cabo por el Comi-

té de Medio Ambiente.

En 2025, nuestros objetivos relacionados con el medio ambiente fueron:

° Aumento de los elementos fabricados con arido reciclado res-
pecto al total de elementos urbanos de hormigon fabricados un

5% con respecto al aiio anterior.

Disminucion de un 30% del porcentaje de residuo de hormigén
que va a vertedero respecto el total de residuo hormigén genera-

do

Ambos objetivos se cumplieron, el porcentaje de residuo de hormigén
enviado a vertedero se redujo del 18 % en 2024 al 12,6 % en 2025, superan-
do el objetivo establecido, y se aumentaron los elementos fabricados con

hormigén reciclado pasando de un 3,1 % a un 3,8% en 2025.

Escofet
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DESEMPENO AMBIENTAL

EFICIENCIA ENERGETICA Y CONSUMO DE ELECTRICIDAD

Durante el ano 2025, la organizacidn ha continuado avanzando en la mejo-
ra de su desempeiio energético, en linea con su compromiso con la soste-

nibilidad y la reduccién del impacto ambiental.

El consumo total de energia eléctrica ha experimentado un incremento
asociado principalmente al aumento de la actividad productiva, que ha

crecido de forma significativa respecto al ejercicio anterior.

No obstante, este incremento ha ido acompafiado de una mejora en la
eficiencia energética del proceso, alcanzando valores superiores a los del
afo 2024, lo que pone de manifiesto una optimizacion en el uso de la ener-
gia consumida.

EFICIENCIA ENERGETICA
120 1,13
1,00 0,2
0,20 0,74
0,80

0,40

m3 producido / Kw consumido

0,20

0,00
2020 2021 2022 2023 2024 2025

Cabe destacar que el 100 % de la electricidad consumida en el centro
procede de fuentes de origen renovable, consolidando el compromiso de

la organizacion con un modelo energético sostenible.

En el ambito de mejoras energéticas, se han completado actuaciones rele-
vantes como la sustitucion progresiva de sistemas de iluminacién por tec-
nologia LED vy la identificacidon de nuevas oportunidades de optimizacion,
como la automatizacion del encendido y apagado de iluminacién o el apro-

vechamiento de luz natural en las instalaciones.

Adicionalmente, durante 2025 se ha impulsado de forma significativa la
transiciéon hacia un modelo energético mas eficiente y descarbonizado
mediante la reactivacién del proyecto de instalacion de placas fotovol-

taicas para autoconsumo, actualmente en fase de ejecucion.

Como complemento a estas iniciativas, la organizaciéon ha reforzado su
apuesta por la movilidad sostenible mediante la instalacion de seis (6)

puntos de recarga para vehiculos eléctricos en el aparcamiento corpora-
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DESEMPENO AMBIENTAL
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CONSUMO DE AGUA

ESCOFET 1886 S.A. durante el afio 2025, ha continuado mejorando su
desempefio en la gestion eficiente de los recursos hidricos, en coherencia
con su compromiso con la sostenibilidad y la minimizacién de impactos

ambientales.

El consumo total de agua ha experimentado un ligero incremento respecto
al ejercicio anterior, principalmente asociado al aumento de la actividad
productiva. No obstante, este incremento ha ido acompafado de una me-
jora significativa en la eficiencia del uso del agua, alcanzando valores supe-
riores a los del afno 2024. Este hecho refleja una optimizacién del proceso

productivo en términos de consumo hidrico relativo.

En este sentido, la relacion entre el volumen de produccion y el agua con-
sumida ha mejorado de forma notable, consolidando la tendencia positiva
iniciada en ejercicios anteriores y evidenciando una mayor eficiencia en el

uso de este recurso.

Entre las principales acciones desarrolladas, destaca la mejora en la ges-
tién y control de la conductividad del agua de proceso, lo que ha permitido
incrementar los niveles de recirculacién interna, optimizando el aprovecha-
miento del recurso dentro del ciclo productivo. Este volumen de agua recir-

culada ha aumentado significativamente, reforzando el modelo de gestion

LU
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basado en la reutilizacién y la reduccién de vertidos.

De cara a la mejora continua, la organizacién prevé seguir reforzando las
medidas de control y optimizacién del consumo de agua, asi como avanzar
en nuevas acciones orientadas a incrementar los niveles de reutilizacion y

eficiencia en los procesos.

Escofet

by Molins®
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WASTE GENERATION

Todos los residuos generados en nuestra planta son gestionados segun la
Normativa Autonémica y Estatal, por Gestores y Transportistas autoriza-
dos por el Departament de Medi Ambient de la Generalitat de Catalun-

ya.

Las cantidades de los principales residuos generados durante el 2025 fue-

ron las siguientes:

REsIDUOS TIPOLOGIA CANTIDAD GENERADA Ubs.
Runa NP 78,67 Tn
Piezas no conformes NP 47,81 Tn
Restos metalicos NP 8,76 Tn
Madera NP 28,26 Tn
Basura Banal NP 26,73 Tn
Fango piscinas acido P 30,16 Tn.
Bidones P 2,54 Tn.
Cartéony papel NP 7,05 Tn
Plastico NP 2,98 Tn
Traposy ab§orbentes p 0,25 ™
contaminados
Aceites P 0,03 Tn
Sprays P 0,02 Tn
Residuos Electroni- NP 0,20 ™
cos

Desde mayo de 2023 todo el residuo de hormigdn proveniente de excesos
de amasado o de limpiezas se gestiona el centro de Materias Primas Al-
ternativas (Grupo Molins) que mediante trituracién genera arido reciclado
para introducirlo de nuevo en el proceso de fabricaciéon de nuestro hor-
migén (linea ECO-GREY) o como materia prima en la fabricacion de ce-
mento. Esto nos permite alargar la vida util de este residuo y mejorar la

sostenibilidad de nuestro proceso productivo.

Se han gestionado en 2025 un total de 898 Tn, lo que ha implicado su no

deposicion en vertedero.

AGUAS RESIDUALES

ESCOFET 1886 S.A. tiene un sistema de depuracion de sus aguas resi-

duales que consta de:

e Depuradora fisicoquimica para aguas de proceso.
e Agitador + Filtro Prensa.

e Depuradoras Biolégica para aguas sanitarias.
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La salida de aguas de proceso esta controlada por un Canal Parshall y un
registrador volumétrico que nos permite monitorizar los m3 vertidos de

forma continua.

ESCOFET 1886 S.A. dispone de permisos de vertido autorizados por la
Agencia Catalana del Agua (Generalitat de Catalunya) y realiza los anali-

sis y declaraciones estipulados en estos permisos.

Elvertido de aguas residuales se hace exclusivamente a la Estaciéon Depu-
radora de Aguas Residuales (EDAR) del Ayuntamiento de Martorell, no

vertiendo al medio natural .

EMISIONES A LA ATMOSFERA

De cara lareduccidn de las emisiones de polvo a la atmdsfera se han insta-
lado filtros en todos los silos eliminando las emisiones durante las opera-
ciones de descarga del cemento y polvo de marmol permitiendo reciclar el

material que queda en estos filtros.

ESCOFET 1886 S.A. no dispone de focos canalizados de emisién atmosfé-

rica distintos de los asociados a la combustion.

El vertido de aguas residuales se hace exclusivamente a la Estacion Depu-
radora de Aguas Residuales (EDAR) del Ayuntamiento de Martorell, no

vertiendo al medio natural .
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Razén Social: ESCOFET 1886 S.A
Persona de contacto: Ramén Muntadas

e-mail contacto: rmuntadas@escofet.com
CIF: A08042764

Direccion: C/Montserrat 162
Poblacion: Martorell 08760

Teléfono: 937737 150

E-mail general empresa info@escofet.com

Web corporativa www.escofet.com

ESCOFET 1886 S.A. tiene a disposicién de las partes interesadas que lo
soliciten, informacién sobre el desempefio ambiental. Para solicitar dicha

informacién les rogamos que envien un e-mail a rmuntadas@escofet.com

indicando los datos ambientales que solicitan y el motivo, e intentaremos

darles respuesta en el menor tiempo posible.
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