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/e Eéton est Xn PatériaX coPposite coPposé GǵeaX� 
GǵaJréJats� Ge ciPent et GǵaGGitiIs spécifiTXes� Sa JranGe 
ȔXiGité OXi perPet Ge coXOer et Ge rePpOir cKaTXe partie GX 
PoXOe soXs son propre poiGs� En raison Ge sa Yiscosité� iO 
enYeOoppe OǵarPatXre en acier� atteiJnant toXs Oes coins GX 
PoXOe par Oa seXOe JraYité� IaciOitant Oa création Ge JéoPétries 
coPpOe[es aYec Xne finition constante� *r£ce ¡ Oǵincorporation 
Ge GiYers aJréJats et coOorants� Xne Yariété Ge coXOeXrs peXt 
«tre oEtenXe sans aYoir Eesoin Ge peinGre Oa pi©ce finie�

Béton Autoplaçant

Caractéristiques techniques de base du béton auto-nivelant fabriqué par Escofet :

* Caractéristiques selon la norme d’essai : UNE-EN-13198:2003

* Les propriétés techniques dépendent du type de couleur, et des différences peuvent exister selon chaque teinte.

'ensité

5ésistance ¡ Oa Ȕe[ion   UNE-EN 12390 / 2001

5ésistance aX[ cKocs   UNE-EN 127748-1/2006

5ésistance ¡ Oa coPpression  UNE-EN 12390 / 2001

5ésistance aX JeO   UNE-EN 1339 / 2004

Hauteur de rupture par une bille en acier de 1 kg

0oGXOe Ge <oXnJ

Largeur moyenne de l’empreinte

5ésistance ¡ OǵXsXre par IrottePent UNE-EN 1339 / 2004

7eneXr PiniPaOe en ciPent

���� .J�P3

4-5 Mpa

!��� cP

����� 0pa

���� .J�P2

�� *pa

<���� PP

��� � ��� .J�P3

Propriétés

Granulats pour Béton Autoplaçant (BAP)
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Béton Recyclé

)orPXOé en sXEstitXant �� � Ges JranXOats XtiOisés par 
Xn JranXOat rec\cOé YaOorisé� proYenant Ge GécKets Ge 
constrXction et Ge GéPoOition Ge pro[iPité� Oe Eéton 
rec\cOé oIIre Xn proGXit pOXs GXraEOe et ¡ PoinGre iPpact 
enYironnePentaO� &e JranXOat� apr©s aYoir été soXPis ¡ Xn 
processXs Ge rec\cOaJe� GeYient Xne Pati©re prePi©re Ge 
TXaOité optiPaOe poXr son XtiOisation Gans Ges éOéPents 
préIaEriTXés en Eéton� *r£ce ¡ Xn processXs Ge proGXction 
pOXs eIficace� on oEtient Xne finition Ge coXOeXr et Ge te[tXre 
natXreOOe TXi Pet en YaOeXr Oes petites GiIIérences�

Caractéristiques techniques de base du béton recyclé fabriqué par Escofet :

5ésistance ¡ Oa Ȕe[ion   UNE-EN 12390 / 2001

5ésistance aX[ cKocs   UNE-EN 127748-1/2006

5ésistance aX JeO   UNE-EN 1339 / 2004

Hauteur de rupture par une bille en acier de 1 kg

5ésistance ¡ Oa coPpression  UNE-EN 12390 / 2001

Largeur moyenne de l’empreinte

5ésistance ¡ OǵXsXre par IrottePent UNE-EN 1339 / 2004

7eneXr PiniPaOe en ciPent

���� .J�P3

45-55 Mpa
4-5 Mpa

!��� cP

���� .J�P3

���� .J�P2

����� 0pa

<���� PP

��� � ��� .J�P3

Propriétés

Granulats Recyclés

'ensité
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Slimconcrete® BUHP

8n t\pe Ge Eéton aYec Xne JranGe résistance ¡ Oa 
coPpression� ¡ Oa Ȕe[ion et aX[ cKocs � iO coPprenG Xne 
Iorte teneXr en ciPent� Xne consistance ȔXiGe�OiTXiGe� Ges 
fiEres inorJaniTXes� et Ges JranXOats aYec Xne taiOOe Pa[iPaOe 
Ge � PP� /a Picro�JranXOoPétrie Ges JranXOats perPet 
Oa reproGXction Ge Picro�reOieIs aYec Xn JranG GétaiO Ge 
finition Ge sXrIace � sa coXOeXr KoPoJ©ne assXre Ges teintes 
coKérentes Gans OǵensePEOe Ge sa Passe� et sa IaiEOe porosité 
réGXit Oa perte Ge JranXOats Ge sXrIace Oors Ges processXs Ge 
netto\aJe�

Caractéristiques techniques de base du béton Slimconcrete® BUHP fabriqué par Escofet :

* Tests internes : la hauteur de rupture par impact d’une bille en acier de 600 g absorbée par l’échantillon de 
Slimconcrete® UHPC est 3 fois plus élevée que celle du béton auto-nivelant traditionnel.

* Les propriétés techniques dépendent du type de couleur, avec des différences possibles selon chaque teinte.

���� .J�P3

����� 0pa

!��� cP

����� 0pa

� .J�P2

�� *pa

<���� PP

��� � ��� .J�P3

Slimconcrete® BUHP / Beige Échantilloné / Jardidière JULES ET JIM

'ensité

5ésistance ¡ Oa Ȕe[ion   UNE-EN 12390 / 2001

5ésistance aX[ cKocs   UNE-EN 127748-1/2006

5ésistance ¡ Oa coPpression  UNE-EN 12390 / 2001

5ésistance aX JeO   UNE-EN 1339 / 2004

Hauteur de rupture par une bille en acier de 1 kg

0oGXOe Ge <oXnJ

Largeur moyenne de l’empreinte

5ésistance ¡ OǵXsXre par IrottePent UNE-EN 1339 / 2004

7eneXr PiniPaOe en ciPent

Propriétés
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30-40 MPa

4-5 MPa

<0,1 kg / m2

<21,5 mm

>200 cm

750 mm
Ep = 4,5J (Nm)

350-400 kg / m3

60-90 MPa

10-12 MPa

0 kg / m2

<18,3 mm

>200 cm

2250 mm
Ep = 13,5J (Nm)

700-800 kg / m3

Béton Auto-
Nivelant

Béton Recyclé Slimconcrete®
BUHP

01. Compression strength
UNE-EN 12390 / 2001

02. Résistance à la flexion
UNE-EN 12390 / 2001

03. Résistance au gel
UNE-EN 1339 / 2004

Avec des sels antigel, le UHPC subit une perte de masse 
de 0 kg/m² après 28 cycles de congélation-dégel.

04. Résistance à l’usure par frottement
UNE-EN 1339 / 2004

Largeur moyenne de l’empreinte

05. Résistance aux chocs
UNE-EN 127748-1/2006

Hauteur de rupture par une bille en acier de 1 kg

Tests internes: Hauteur de rupture par une bille en acier 
de 600 g. L’énergie absorbée par l’échantillon de UHPC 
lors de l’impact est 3 fois plus élevée que celle du béton 
auto-nivelant traditionnel.

06. Teneur minimale en ciment

35-45 MPa

4-5 MPa

<0,1 kg / m2

<21,5 mm

>200 cm

750 mm
Ep = 4,5J (Nm)

350-400 kg / m3

Tableau Comparatif
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Armature en Acier

1oXs anaO\sons cKaTXe éOéPent poXr GéterPiner sǵiO nécessite 
Xn renIort� Oe PatériaX Gont iO Goit «tre constitXé� et sa TXantité 
�GiaP©tres� IorPes et noPEre Ge Earres�� SeOon Oe GesiJn� 
OǵépaisseXr� Oa JéoPétrie et Oa Ionction Ge OǵéOéPent� noXs 
Iaisons Oa Gistinction entre Oes arPatXres en acier ino[\GaEOe� 
en acier JaOYanisé oX en acier aX carEone�

Types Acier inoxydable 5enIort en acier ino[\GaEOe onGXOé� $,S, ���� 
correctePent Ia¨onné poXr Oa strXctXre Ge Oa pi©ce� ¡ 
Xne TXantité Ge �� NJ�Pu et ¡ Xne Gistance PiniPaOe 
Ge ��� cP Ge Oa sXrIace�

Acier galvanisé 5enIort en acier JaOYanisé % ��� S� correctePent 
Ia¨onné poXr Oa strXctXre Ge Oa pi©ce� ¡ Xne TXantité 
Ge �� NJ�Pu et ¡ Xne Gistance PiniPaOe Ge ��� cP Ge 
Oa sXrIace�

Acier au carbone 5enIort en acier % ��� S� correctePent Ia¨onné poXr 
Oa strXctXre Ge Oa pi©ce� ¡ Xne TXantité Ge �� NJ�Pu et 
¡ Xne Gistance PiniPaOe Ge ��� cP Ge Oa sXrIace�
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Finitions, Couleurs et Revêtements

SeOon Oes Eesoins GX proMet et Oe t\pe Ge Eéton� noXs 
IoXrnissons Xne cKarte Ge coXOeXrs poXr Oa coOoration 
Ge Passe� GiYers procéGés Ge finition Ge sXrIace� et Ges 
reY«tePents protecteXrs TXi reKaXssent Oe caract©re et OǵXnicité 
GX proGXit�

Finitions Finition Écorchée 3rocessXs consistant ¡ appOiTXer Ge OǵaciGe cKOorK\GriTXe GiOXé 
sXr Oa sXrIace GX Eéton poXr enOeYer Oa coXcKe sXperficieOOe� 
réYéOant Oǵapparence natXreOOe et Oa coXOeXr Ges JranXOats ¡ 
OǵintérieXr� /e résXOtat est Xne sXrIace Oisse aYec Xne te[tXre 
saEOonneXse Gans GiIIérents GeJrés Ge rXJosité� *r£ce aX 
GécapaJe� Xne sXrIace pierreXse est oEtenXe� TXi reste XniIorPe 
toXt aX OonJ Ge sa GXrée Ge Yie�

Finition Polie � traYers Xn processXs Ge niYeOOePent Ge Oa pi©ce� Oa sXrIace est 
Oissée ¡ OǵaiGe GǵaErasiIs en GiaPant poXr Oa renGre Oisse� EriOOante et 
sans pores� &e processXs est XniTXePent appOiTXé aX[ sXrIaces 
Oisses et sXperficieOOes Ge OǵéOéPent en Eéton�
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Finition Moulée /a finition PoXOée proGXit Xne sXrIace aYec Oa coXOeXr et Oa 
te[tXre natXreOOes GX Eéton� sans aOtérer sa sXrIace Oisse toXt en 
incorporant Ge petites irréJXOarités� En Ionction Ge Oa JéoPétrie 
Ge OǵéOéPent PoXOé� ainsi TXe Ge Oa te[tXre préYXe� cette finition 
est pOXs éconoPiTXe sans nXire ¡ sa TXaOité PatérieOOe oX 
strXctXreOOe�

Finition Brossée ,O sǵaJit GǵXne finition rXJXeXse� aYec Ge petits crat©res TXi 
Gonnent ¡ Oa pi©ce Xn aspect rXstiTXe� EOOe est appOiTXée en 
Irappant ¡ pOXsieXrs reprises aYec Xn ParteaX ¡ JriIIes� TXi 
perIoré et traYaiOOe Oa sXrIace Ge Oa pierre MXsTXǵ¡ oEtenir Oa te[tXre 
soXKaitée�
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Imperméabilisation 7raitePent Ge sXrIace TXi ne Oaisse pas passer OǵKXPiGité� éYitant 
ainsi Oes infiOtrations GǵeaX� toXt en étant respirant et perPettant 
OǵéYaporation Ge OǵeaX contenXe ¡ OǵintérieXr� 8ne Iois appOiTXé� iO ne 
transI©re ni EriOOance ni coXOeXr ¡ Oa pi©ce� ,O conI©re ¡ Oa sXrIace 
traitée GX Eéton Xn eIIet oOéoIXJe et K\GroIXJe TXi aiGe ¡ Paintenir 
Oes sXrIaces propres pOXs OonJtePps et IaciOite Oes processXs Ge 
Paintenance� /ǵK\GroIXJe coOoré est Oe P«Pe traitePent� Pais 
aYec Xn poXrcentaJe Ge piJPent sXppOéPentaire TXi� en pOXs Ge 
renGre Oa pi©ce K\GroIXJe� aPéOiore sa coXOeXr finaOe�

Imperméabilisation Colorée &ǵest Xn t\pe GǵK\GroIXJe aYec Xn poXrcentaJe Ge piJPent 
sXppOéPentaire TXi� en pOXs GǵiPperPéaEiOiser Oa pi©ce� aPéOiore 
sa coXOeXr finaOe�
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Betón Autoplaçant

Béton Recyclé

Slimconcrete® BUHP

Écorchée

Écorchée

Polie

Poli Doux

Gris

Gris

Gris

Gris

Gris

Noir

Noir

Noir

Noir

Blanc

Blanc

Blanc

Blanc

Beige

Beige

Gris CA

Gris CA

Beige

Beige

Rouge

Rouge

Gris Clair

Eco-Grey®

Table des Couleurs et Finitions
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Aspects Visuels

/es proGXits en Eéton� en raison Ge OǵoriJine natXreOOe Ge OeXrs 
coPposants� GX processXs Ge IaErication� Ge Oa PanipXOation 
et Ge OǵinstaOOation� ainsi TXe Ge OǵXsXre natXreOOe GX PatériaX 
OXi�P«Pe� peXYent présenter Ges Yariations estKétiTXes et 
sXEir Xn processXs Ge YieiOOissePent natXreO proJressiI�

Types Uniformité des Couleurs 2riJine natXreOOe Ges JranXOats et Ges coPposants GX Eéton� 
poXr OesTXeOs Xne XniIorPité Ge coXOeXr ¡ ��� � ne peXt «tre 
Jarantie� /es finitions peXYent présenter Ge OéJ©res Yariations 
en te[tXre� coXOeXr� teinte oX OXPinosité�

Aspect de la Surface 3rocessXs Ge IaErication par PoXOaJe par JraYité� ce TXi peXt 
entra¯ner Oǵapparition Ge pores et Ge EXOOes Gǵair en Ionction Ge Oa 
coPpOe[ité JéoPétriTXe�
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Résistance aux conditions 
météorologiques

&onGitions GǵKXPiGité et Gǵe[position tKerPiTXe oX Ge sXpport 
TXi peXYent Jénérer Ges sXrcKarJes oX Ges tensions non préYXes 
Gans Oes éOéPents�

Ligne de Séparation -oints Ge PoXOe inéYitaEOes et aX[ anJOes TXi peXYent entra¯ner 
Ges GiscontinXities Gans Oes éOéPents�

Durabilité 9ieiOOissePent natXreO GX PatériaX� saOissXres et XsXre GXes ¡ 
OǵXtiOisation Ges éOéPents�
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Recommandation de couleur 
pour les jardinières

,O est recoPPanGé GǵéYiter OǵXtiOisation Ge Oa coXOeXr noire poXr Oes 
MarGini©res en Eéton et Oes Eancs PoGXOaires Gestinés aX[ ¯Oots 
Yerts et aX[ PXrs Ge soXt©nePent� /e contact aYec OǵKXPiGité et 
Oes contrastes tKerPiTXes entre OǵintérieXr et Oǵe[térieXr peXYent 
entra¯ner Xne GéJraGation iPpréYXe GX Eéton� ainsi TXe Ges 
tePpératXres e[cessiYes Gans Oes terres et Oes pOantes Ges 
MarGini©res� ce TXi aXJPentera Oa Gessiccation et réGXira Oa GXrée 
Ge Yie Ges esp©ces YéJétaOes�

Recommandation de couleur 
pour les bancs

,O est recoPPanGé GǵéYiter OǵXtiOisation Ge Oa coXOeXr EOancKe poXr 
Oes Eancs en Eéton Gans Oes ]ones ¡ Iort trafic et Oes aires Ge MeX[� 
oX Ge proposer Xn pOan Ge Paintenance et Ge netto\aJe pOXs 
IréTXent� car Oes coXOeXrs cOaires Pontrent Oa saOeté Ge Pani©re 
pOXs éYiGente�
'ans Oes aires Ge MeX[� Oes Eancs Ge coXOeXrs cOaires sont 
sXsceptiEOes Ge se tacKer aYec Ges aOiPents et Ges Eoissons� 
Sans Xn entretien constant� iOs peXYent rapiGePent aYoir Xn 
aspect Gétérioré et peX attra\ant�
8ne réappOication pOXs IréTXente Ge OǵK\GroIXJe Gans Oe pOan 
Ge Paintenance aPéOiorera Oe netto\aJe et Oǵapparence Ges 
éOéPents aX fiO GX tePps� en préserYant Oǵaspect initiaO GX PoEiOier�
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Nivellement /ǵétat GX soO peXt aIIecter OǵinstaOOation Ges Eancs� notaPPent 
Gans Oe cas Ges Eancs PoGXOaires TXi GoiYent «tre Eien aMXstés 
entre eX[� en Oaissant Xn écart Ge � PP ¡ � PP entre Oes PoGXOes� 
8n soO pOat et staEOe� Xne Eonne niYeOOePent et sans incOinaisons 
Jarantiront Xn Eon aMXstePent entre Oes PoGXOes�
En cas Ge GéniYeOOations� Ges caOes peXYent «tre XtiOisées poXr 
niYeOer Oes Eancs et assXrer Xne instaOOation staEOe�

Installation

EscoIet ne saXrait «tre tenX responsaEOe Ge OǵinstaOOation Ges 
éOéPents� ,O est recoPPanGé Ge sXiYre Oes étapes Ge Pise en 
pOace inGiTXées Gans Oes ficKes tecKniTXes � toXte PoGification 
sera soXs Oa responsaEiOité GX cOient�

Types /ǵancraJe aX soO est nécessaire OorsTXe ceOa est inGiTXé Gans 
Oa ficKe tecKniTXe� P«Pe si Oa pi©ce est aXto�staEOe� Si Oe soO 
nǵest pas staEOe �saEOeX[� JraYiOOonneX[� Ja]on� etc��� iO sera 
nécessaire Ge réaOiser Xne IonGation aGaptée aX poiGs Ge 
OǵéOéPent et ¡ Oa TXaOité GX terrain� ,O nǵincoPEe pas ¡ EscoIet Ge 
Géfinir Oes IonGations poXr toXtes Oes confiJXrations Ge soOs�

Ancrage
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Entretien

En r©JOe JénéraOe� Oes proGXits en Eéton coXOé ne nécessitent 
pas Gǵentretien spécifiTXe toXt aX OonJ Ge OeXr GXrée Ge 
Yie� &epenGant� iO est iPportant Ge respecter certaines 
consiGérations�

Types ,O est recoPPanGé Ge ne pas conserYer Oes pi©ces ePEaOOées 
penGant Xne périoGe proOonJée� Gépassant �� MoXrs ¡ partir Ge Oa 
Gate Gǵe[péGition� car Oes PatériaX[ GǵePEaOOaJe TXi prot©Jent Oe 
proGXit peXYent se Gétériorer aYec Oe tePps et aIIecter Oa TXaOité 
Ge sXrIace Ges éOéPents IoXrnis�

/e netto\aJe réJXOier et Oǵinspection périoGiTXe Ge OǵéOéPent aYec 
Ges proGXits non aOcaOins et non aErasiIs� TXi poXrraient aOtérer ses 
reY«tePents et finitions� sont nécessaires� /e processXs Ge netto\aJe 
iPpOiTXe OǵXtiOisation GǵeaX soXs KaXte pression �������� Ears� aYec Xne 
IréTXence YariaEOe seOon Oes conGitions Gǵe[position �poOOXtion� pOXie� 
tePpératXres� etc��� En cas Ge tacKes� Oe protocoOe recoPPanGe Ge 
procéGer aYec Ge OǵeaX cKaXGe soXs pression ¡ ��r&�

Emballage

Nettoyage
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5enoXYeOOePent GX traitePent K\GropKoEe protecteXr appOiTXé 
sXr Oes sXrIaces Gécapées oX poOies� 3oXr réappOiTXer Oe 
traitePent K\GropKoEe� Oes sXrIaces ¡ traiter GoiYent GǵaEorG «tre 
netto\ées� Si Oes sXrIaces ne sont pas coPpO©tePent propres� 
Xn papier aErasiI fin peXt «tre XtiOisé sans éroGer Oa pi©ce� sXiYi 
GX netto\aJe Ges résiGXs Ge poXssi©re aYec Xn cKiIIon� EnsXite� 
GeX[ coXcKes Ge traitePent K\GropKoEe sont appOiTXées ¡ 
OǵaiGe GǵXne paOette en PoXsse� en Oaissant Xne GePi�KeXre 
entre cKaTXe coXcKe� 3oXr Oes éOéPents XtiOisant Xn traitePent 
K\GropKoEe coOoré et soXKaitant intensifier Oa coXOeXr� Xne 
troisi©Pe coXcKe sera appOiTXée�

En cas Ge Eesoin Ge réparation GXs ¡ Ges iPpacts� actes Ge 
YanGaOisPe oX coXps acciGenteOs� Oes petites pertes Ge PatériaX 
oX Oes écOats nécessiteront Xne restaXration ¡ OǵaiGe GǵXn Ƕ.it Ge 
5éparationǷ aYec Xne IorPXOe spécifiTXe poXr cKaTXe coXOeXr et 
Xne procéGXre GétaiOOée� /e PéOanJe est Gosé poXr KarPoniser Oa 
coXOeXr et Oa te[tXre GX Eéton� 9oici Oes étapes ¡ sXiYre �

1. +XPiGifie] Oa ]one ¡ réparer aYec Ge OǵeaX�
2. EIIectXe] Oa réparation en Oaissant OéJ©rePent Gépasser Oa 
sXrIace par rapport aX reste� en assXrant Xne Eonne coPpaction�
3. &oXYrir Oa réparation aYec Xn cKiIIon KXPiGe penGant � KeXres 
poXr assXrer Oe GXrcissePent XniIorPe Ge Oa p£te�
4. /aisse] passer � ¡ � KeXres aYant Ge procéGer aX OaYaJe aciGe�
5. 3oXr Oe OaYaJe aciGe� protéJe] Yos Pains aYec Ges Jants en 
pOastiTXe et rince] iPPéGiatePent Oa ]one réparée et Oe paYé aYec 
EeaXcoXp GǵeaX� 0éOanJe] Ge OǵaciGe cKOorK\GriTXe aYec Ge OǵeaX 
Gans Xn ratio Ge � partie GǵaciGe poXr � parties GǵeaX�

Imperméabilisation

Réparation
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Métal
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Acier Coulé GG20

7oXs Oes proGXits IaEriTXés aYec Ges PatériaX[ aOOiés sont 
protéJés poXr Jarantir Xne résistance optiPaOe ¡ Oa corrosion 
et Xne GXraEiOité Iace ¡ toXs t\pes Ge conGitions cOiPatiTXes� 
1oXs traYaiOOons aYec Xne OarJe JaPPe Ge PatériaX[ et Ge 
finitions� teOs TXe OǵaOXPiniXP anoGisé� Oǵacier ino[\GaEOe $,S, 
���� Oǵacier JaOYanisé ¡ cKaXG� Oǵacier ]inJXé et Oǵacier &orten�

Métaux

Types Acier S235-JR $cier strXctXraO non aOOié OaPiné ¡ cKaXG � iO poss©Ge Ges 
caractéristiTXes IaYoraEOes teOOes TXe Oa pOasticité� Oa ténacité 
et Oa soXGaEiOité� ainsi TXǵXne résistance aGéTXate et Oa 
capacité Gǵ«tre pOié ¡ IroiG� Sa Gensité est Ge ���� NJ�Pu� et iO 
IonG ¡ Xne tePpératXre coPprise entre ���� et ����r&�

Acier Corten S355-J0W $cier orGinaire résistant ¡ Oa corrosion�
Sa coPposition cKiPiTXe XniTXe Oe prot©Je Ge Oa corrosion 
atPospKériTXe sans coPproPettre siJnificatiYePent ses 
propriétés PécaniTXes� /a sXrIace Ge Oǵacier GéYeOoppe 
Xn fiOP Gǵo[\Ge iPperPéaEOe� stoppant ainsi Oǵo[\Gation 
sXppOéPentaire� /a GXrée Ge ce processXs Gǵo[\Gation 
natXreOOe Yarie en Ionction Ges conGitions cOiPatiTXes et 
enYironnePentaOes� &e t\pe Gǵacier a Xne Gensité Ge ���� 
NJ�Pu et Xn point Ge IXsion Ge ����r&�

Acier Inoxydable AISI 316 / 316L

/ǵacier ino[\GaEOe $,S, ��� � ���/ est Xn t\pe Gǵacier 
caractérisé par sa strXctXre aXstenitiTXe� coPprenant GX 
cKroPe� GX nicNeO et GX PoO\EG©ne� /ǵaMoXt Ge PoO\EG©ne 
aPéOiore sa résistance ¡ Oa corrosion et sa résistance ¡ KaXte 
tePpératXre� ,O a Xne Gensité Ge ���� NJ�Pu et Xn point Ge 
IXsion Yariant Ge ���� ¡ ����r&�

/es Iontes sont Ges PatériaX[ aOOiés connXs poXr OeXr 
IraJiOité et OeXr GXreté reOatiYePent éOeYée� EOOes résistent 
Eien aX[ cKocs tKerPiTXes et ¡ Oa corrosion toXt en 
aPortissant eIficacePent Oes YiErations� /es pi©ces en Ionte 
e[ceOOent en coPpression pOXtµt TXǵen traction� 'e pOXs� eOOes 
IaciOitent OǵéYacXation Ges copeaX[� ce TXi Oes renG IaciOes ¡ 
Xsiner� /a Gensité Ge cette Ionte Yarie Ge ���� NJ�Pu ¡ ���� 
NJ�Pu� aYec Xn point Ge IXsion Ge ����r&�

Escofet ne accélère pas le processus naturel de 
formation de la couche protectrice. En conséquence, le 
matériau peut être reçu tout en étant encore en cours 
de transformation de surface.
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Types Feuilles d’Aluminium Laminé /ǵaOXPiniXP est Xn PétaO non PaJnétiTXe� 
ressePEOant ¡ OǵarJent� et OarJePent GisponiEOe Gans Oa 
cro¼te terrestre� 3arPi Oes propriétés reParTXaEOes Ge 
OǵaOXPiniXP� on note sa OéJ©reté� sa GXctiOité� son point 
Ge IXsion Eas et sa rec\cOaEiOité� ,O a Xne Gensité Ge 
���� NJ�Pu et IonG ¡ ���r&�

Aluminium Extrudé /ǵe[trXsion est Xn processXs XtiOisé poXr IaEriTXer Ges 
oEMets a\ant Xne IorPe transYersaOe spécifiTXe et constante� 
/e PatériaX est poXssé oX tiré ¡ traYers Xne fiOi©re� ce TXi 
Gonne Oa section transYersaOe soXKaitée� /es principaX[ 
aYantaJes incOXent Oa capacité ¡ proGXire Ges IorPes 
transYersaOes coPpOe[es et Oa finition Ge sXrIace e[ceOOente 
Ges proGXits finaX[� /a Gensité Ges PatériaX[ e[trXGés Yarie 
JénéraOePent aXtoXr Ge ���� NJ�Pu

Aluminium Moulé /es aOOiaJes GǵaOXPiniXP poXr PoXOaJe sont GéYeOoppés 
poXr posséGer Ges caractéristiTXes spécifiTXes teOOes TXe 
Oa coXOeraEiOité� Oa ȔXiGité et Oa capacité ¡ rePpOir Oes PoXOes� 
'e pOXs� OeXrs propriétés� \ coPpris Oa résistance� Oa ténacité 
et Oa résistance ¡ Oa corrosion� sont optiPisées poXr GiYerses 
appOications� &es aOOiaJes ont JénéraOePent Xne Gensité Ge 
���� NJ�Pu et Xn point Ge IXsion Yariant Ge ��� ¡ ���r&�
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Finitions, Couleurs et Revêtements

Types Galvanisation $X coXrs GX processXs Ge JaOYanopOastie� Oǵacier aJit coPPe Oa 
catKoGe Gans Oa ceOOXOe éOectroO\tiTXe� &eOa entra¯ne Oa IorPation 
GǵXn reY«tePent� JénéraOePent Xne coXcKe GǵaOOiaJe )e�=n� sXr Oa 
sXrIace Ge Oǵacier� &e processXs Gépose éJaOePent Xne coXcKe 
Ge ]inc pXr sXr Oa sXrIace e[térieXre� /ǵaOOiaJe résXOtant oIIre Xne 
résistance ¡ Oa corrosion et Xne GXraEiOité iPportantes ¡ Oǵacier�

Galvanisation à chaud /e processXs Gans OeTXeO Oǵacier est iPPerJé Gans Xn Eain Ge 
]inc IonGX poXr Oe reY«tir GǵXne coXcKe protectrice est connX 
soXs Oe noP Ge JaOYanisation ¡ cKaXG� &e procéGé oIIre Xne 
e[ceOOente protection contre Oa corrosion� Oe ]inc aJissant coPPe 
Xne Earri©re entre Oe PétaO Ge Ease et OǵenYironnePent corrosiI� 
&ǵest Xne PétKoGe OarJePent XtiOisée poXr protéJer Oǵacier contre 
Oǵo[\Gation et GǵaXtres t\pes Ge GoPPaJes�

Peinture 1otre processXs Ge peintXre se Iait par appOication Ge reY«tePent 
OiTXiGe� IorPXOé aYec GX poO\XrétKane� &e procéGé oIIre Xne 
GXraEiOité en e[térieXr� aXJPentant ainsi Oa OonJéYité Ge Oa coXOeXr 
et Ge Oa EriOOance� ainsi TXǵXne Eonne résistance cKiPiTXe� Xne 
résistance aX[ raGiations 89 et Xne résistance ¡ Oa corrosion� 
sXrpassant Oes ���� KeXres Ge EroXiOOarG saOin et IoXrnissant Ges 
GeJrés Ge protection &� et &�0 seOon Oes Eesoins Ge nos cOients� 
&ǵest Xne peintXre éOastiTXe TXi perPet Ges GéIorPations GX 
PatériaX Ge Ease sans enGoPPaJer Oes coXcKes Ge protection� 
&e reY«tePent est appOiTXé sXr Xne coXcKe Gǵappr«t ricKe en ]inc� 
IorPXOée poXr réponGre aX[ e[iJences Ge résistance� Ge GXraEiOité 
et Ge finition reTXises par EscoIet�

Anodisation /a passiYation éOectroO\tiTXe est Xn processXs XtiOisé poXr 
aXJPenter OǵépaisseXr Ge Oa coXcKe Gǵo[\Ge natXreO ¡ Oa sXrIace 
Ges pi©ces PétaOOiTXes� &ette tecKniTXe est soXYent appOiTXée 
¡ OǵaOXPiniXP poXr créer Xne coXcKe protectrice artificieOOe en 
XtiOisant Oǵo[\Ge GǵaOXPiniXP� connX soXs Oe noP GǵaOXPine� 
/a coXcKe est IorPée par Ges PétKoGes éOectrocKiPiTXes� 
aPéOiorant Oa résistance et Oa GXraEiOité Ge OǵaOXPiniXP� /e niYeaX 
Ge protection GépenG en JranGe partie Ge OǵépaisseXr Ge cette 
coXcKe� JénéraOePent coPprise entre � ǮP et �� ǮP� en Ionction 
Ges conGitions enYironnePentaOes préYXes�

Orange Rougeâtre / MOOKVert Reseda / BAND
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Support en acier galvanisé peint en rouge oxyde RAL 3009 / SISA
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Acier

Aluminium

Couleurs 

Anodisation

Finitions

Gris Argent 
Texturé

Gris

Noir Fer 
Forgé

CortenGalvaniséInox

Effet 
Corten

Bleu 
Cobalt

RAL 5013

Vert 
Lumineux
RAL 6027

Rouge Vin
RAL 3005

Orange 
Rougeâtre
RAL 2008

Jaune
Signalisation

RAL 1023

Blanc 
Aluminium
RAL 9006

Vert
Réséda

RAL 6011

Tableau des Couleurs et Finitions

Tableau des couleurs standard. Escofet peut fournir d’autres couleurs RAL sur demande.
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Colonne en aluminium blanc RAL 9006 + Supports de banc en gris argent texturé / FUL & VILNIUS
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Entretien

Types Zincé / Galvanisé ,O est recoPPanGé Ge réaOiser Ges inspections périoGiTXes aX 
Poins toXs Oes si[ Pois poXr éYaOXer toXt GoPPaJe caXsé par Oe 
YanGaOisPe� Oes conGitions PétéoroOoJiTXes oX Oa PanipXOation 
Ges éOéPents� /a pi©ce aIIectée sera retirée� Oa ]one sera netto\ée 
et GX ]inc ¡ IroiG sera appOiTXé�

Anodisation ,O est recoPPanGé Ge réaOiser Ges inspections périoGiTXes aX 
Poins toXs Oes si[ Pois poXr éYaOXer toXt GoPPaJe caXsé par Oe 
YanGaOisPe� Oes conGitions PétéoroOoJiTXes oX Oa PanipXOation 
Ges éOéPents� Si Oe reY«tePent est aIIecté et présente Ges siJnes 
Ge roXiOOe �aOXPine�� iO est recoPPanGé Ge rePpOacer OǵéOéPent�

Peinture 'es inspections périoGiTXes� iGéaOePent eIIectXées toXs Oes 
si[ Pois� sont recoPPanGées poXr éYaOXer toXt GoPPaJe 
caXsé par Oe YanGaOisPe� Oes conGitions PétéoroOoJiTXes oX 
Oa PanipXOation Ges éOéPents� En cas Ge GétacKePent GX 
reY«tePent� iO est conseiOOé Ge poncer Oa ]one aIIectée� Ge Oa 
netto\er soiJneXsePent� GǵappOiTXer Xne coXcKe Gǵappr«t� pXis 
Ge repeinGre Oa partie concernée� 'es appr«ts ricKes en ]inc aYec 
Ge KaXts niYeaX[ Ge protection et GǵaGKésion sont recoPPanGés� 
ainsi TXe Ges peintXres ¡ Ease Gǵépo[\ Gans Oa P«Pe coXOeXr 5$/ 
IoXrnie�

Escofet recommande le nettoyage périodique de ses éléments en utilisant des produits non alcalins et non 
abrasifs pour éviter d’altérer leurs revêtements et finitions.

Il est également conseillé de ne pas conserver les pièces emballées pendant de longues périodes, car les 
sacs utilisés pour protéger les éléments peuvent, avec le temps, provoquer des taches sur eux.

Anneaux en aluminium moulé peints en noir fer forgé / CARMEL 120
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Types Fontaines 7oXtes nos Iontaines sont IoXrnies testées par notre personneO 
GǵassePEOaJe� 3enGant Oe processXs Ge réception et GǵinstaOOation� 
iO est crXciaO Ge sǵassXrer TXe Oǵair est correctePent éYacXé Ges 
tX\aX[� 'e pOXs� Xn entretien périoGiTXe Ges Grains est nécessaire 
poXr enOeYer toXt oEMet étranJer�

8n netto\aJe réJXOier ¡ Oa Iois Ge Oa EXse Ge Oa Iontaine et GX 
Grain est recoPPanGé� aYec Xne IréTXence GépenGant Ge 
OǵePpOacePent et Ges conGitions GǵinstaOOation�

Éclairages et Colonnes EscoIet recoPPanGe GǵéYiter OǵXtiOisation Ge netto\ants aOcaOins 
sXr ses coOonnes et OXPinaires� ,O est conseiOOé Ge procéGer ¡ Xne 
inspection périoGiTXe Ge nos coOonnes� soit toXs Oes si[ Pois� 
soit annXeOOePent� en Ionction Ge Oa ]one GǵinstaOOation� En cas 
Ge GéIaXts Gans Oa coXcKe Ge sXrIace� ceX[�ci seront réparés 
conIorPéPent aX[ norPes 81E ���� par Oa société responsaEOe 
Ge OeXr propriété oX Ge OeXr entretien�

/ors Ge Oa réception Ges OXPinaires éTXipés Ge s\st©Pes 
Ge Jestion� Xne attention particXOi©re Goit «tre accorGée 
Oors GX processXs Ge conne[ion� en YeiOOant ¡ respecter Oes 
entrées Ge OiJne et Oes entrées GX s\st©Pe Ge Jestion� 8ne 
inspection réJXOi©re Ge toXs Oes coPposants Ges OXPinaires 
est recoPPanGée poXr assXrer OeXr Eon IonctionnePent� en 
netto\ant Oes aJents e[ternes TXi poXrraient aIIecter Oa Gissipation� 
Oa conYection oX OeXr IonctionnePent correct�

Luminaire galvanisé / CREAM MFontaine en acier inoxydable / PLAY
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Bois
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/es coniI©res� éJaOePent connXs soXs Oe noP Ge Eois résineX[� 
poss©Gent Xne strXctXre poreXse siPpOifiée� Ges anneaX[ annXeOs 
Gistincts et Xne coXOeXr cOaire réJXOi©rePent XniIorPe� ,Os sont 
JénéraOePent IaciOes ¡ iPpréJner et ricKes en résines� KXiOes 
essentieOOes et tanins� EscoIet traYaiOOe aYec Ges Eois ¡ KaXte 
perIorPance� a\ant Xne Gensité Yariant Ge ��� ¡ ��� NJ�Pu� 1os 
Eois ont Xn retrait YoOXPiTXe poXYant atteinGre ���� � et Xne 
teneXr en KXPiGité Pa[iPaOe Ge �� ��

1oXs reconnaissons TXe cKaTXe enYironnePent est XniTXe� 
cǵest poXrTXoi noXs proposons Xne séOection GiYersifiée Ge 
Eois� 1oXs recKercKons et innoYons en perPanence poXr 
oEtenir Oa PeiOOeXre TXaOité en terPes Ge te[tXres et Ge 
coXOeXrs� en oIIrant Ges finitions tecKnoOoJiTXes TXi aMoXtent 
Xne YaOeXr siJnificatiYe�

Type de Bois

Types Bois Tendre

/e Eois tropicaO oIIre pOXsieXrs aYantaJes � iO poss©Ge Xne Iorte 
teneXr en KXiOe� ce TXi OXi conI©re Xne e[ceOOente protection poXr 
Xne XtiOisation en e[térieXr� et Xne Gensité éOeYée� oIIrant Xne 
résistance ¡ OǵaErasion� ,O ne nécessite pas Ge traitePent poXr Oes 
appOications e[térieXres� EscoIet traYaiOOe aYec Ges Eois ¡ KaXte 
perIorPance� a\ant Xne Gensité Yariant Ge ��� NJ�Pu ¡ ���� NJ�
Pu� 1os Eois ont Xn retrait YoOXPiTXe poXYant atteinGre ���� � et 
Xne teneXr en KXPiGité Pa[iPaOe Ge � ��

Bois Tropical

Tous les bois vendus par Escofet dans son catalogue possèdent la certification de Chaîne de 
Traçabilité selon les normes FSC et PEFC.

Escofet ne travaille qu’avec des bois de première qualité. Escofet se réserve le droit de choisir les 
essences de bois utilisées en fonction des stocks et des besoins du marché.

Pin
Nordique

Sapin 
Nordique

Cumaru Iroko Louro 
Gamela

Teck
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Lames de bois tropical / Banque LONGO
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Finitions et Revêtements

Types Vernis /a 7eintXre 3rotectrice poXr %ois oIIre Xne protection GécoratiYe 
poXr Oe Eois en pénétrant ses pores aX OieX Ge IorPer Xne 
coXcKe Ge sXrIace coPPe Oe Yernis� &eOa perPet aX Eois Ge 
respirer et ePp«cKe Oes fissXres� 'e pOXs� eOOe réJXOe OǵKXPiGité 
et prot©Je contre Oes insectes� Oes cKaPpiJnons et Oes ra\ons 
89� Sa coPposition Ge résines Ȕe[iEOes sǵaGapte aX[ Yariations 
cOiPatiTXes� ce TXi Oa renG iGéaOe poXr Xne XtiOisation en e[térieXr 
et Gans Oes ]ones procKes Ge Oa Per� Eien TXǵeOOe raccoXrcisse Oes 
c\cOes Gǵentretien� Sa finition natXreOOe Pet en YaOeXr Oe Jrain et Oes 
GétaiOs GX Eois�

Huiles Naturelles ,Os oIIrent Xne protection poXr toXs Oes t\pes Ge Eois� en particXOier 
Oes Eois tropicaX[ et e[otiTXes� Ses coPposants natXreOs 
noXrrissent et restaXrent Oe Eois� proOonJeant ainsi sa GXraEiOité� 
,GéaO poXr Oes Eois e[térieXrs� iO prot©Je contre Oes ra\ons 89 
nociIs� Eien TXǵiO pXisse acTXérir aYec Oe tePps Xne teinte 
Jris£tre� Sa coXOeXr GǵoriJine peXt «tre restaXrée par pon¨aJe et 
réappOication Ge OǵKXiOe� 'e pOXs� son XtiOisation repoXsse OǵeaX et 
prot©Je contre Oes insectes�

Bois Tropical avec huile / UNIVERSE UP

Lasur Incolore Mat pour Pin / SISA

Bois Tropical avec huile / ALPINE

Lasur Brillant Tropical / EQUAL
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Types
Autoclave 

Naturel

/e traitePent en aXtocOaYe est Xn processXs Ge préserYation GX 
Eois TXi stériOise et éOiPine Oes PicroorJanisPes poXr préYenir Oa 
GécoPposition et proOonJer Oa GXrée Ge Yie GX Eois� &e traitePent 
coPprenG trois étapes principaOes � toXt GǵaEorG� Xn YiGe est 
créé poXr éOiPiner Oǵair et OǵeaX GX Eois� EnsXite� Oe traitePent est 
appOiTXé soXs pression poXr pénétrer Oes ceOOXOes GX Eois� Enfin� 
Oe Eois est sécKé en créant ¡ noXYeaX Xn YiGe� ce TXi aPéOiore 
sa finition� &e processXs prot©Je Oe Eois contre Oes insectes 
[\OopKaJes et Oes cKaPpiJnons� Oe renGant résistant ¡ OǵeaX et 
aXJPentant sa staEiOité GiPensionneOOe� 0aOJré Oe traitePent� Oe 
Eois conserYe toXtes ses propriétés et son apparence GǵoriJine�

/e tecN est connX poXr ses TXaOités e[ceptionneOOes OorsTXǵiO est 
XtiOisé en e[térieXr� notaPPent en raison Ge sa GXraEiOité natXreOOe 
et Ge sa Eonne staEiOité GiPensionneOOe� /e tecN contient Xne 
résine antiseptiTXe TXi Oe prot©Je Ges attaTXes par Oes terPites et 
Oes cKaPpiJnons� En pOXs Ge sa staEiOité� Oe tecN est tr©s résistant 
¡ OǵeaX� aX[ fissXres et aX[ cassXres� Jr£ce ¡ ses KXiOes natXreOOes� 
TXi Oe renGent étancKe�

Sapin Nordique Autoclave / ZUERA

Bois de Teck / BOXBois de Teck / SERP

Pin Nordique Autoclave / TRAMET
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Aspects Visuels

/e Eois Oaissé ¡ Oǵe[térieXr tenG ¡ YieiOOir pOXs rapiGePent en raison Ge 
Oǵe[position aX[ éOéPents enYironnePentaX[ teOs TXe Oa OXPi©re GX 
soOeiO� Oa pOXie� Oe Yent et Oes Yariations Ge tePpératXre� &e processXs 
Ge YieiOOissePent peXt entra¯ner Xne GécoOoration� Xne perte Ge 
EriOOance et Oe GéYeOoppePent Ge fissXres oX Ge craTXeOXres ¡ Oa 
sXrIace GX Eois aYec Oe tePps� /e YieiOOissePent natXreO GX Eois est Xn 
processXs norPaO TXi peXt contriEXer aX caract©re et ¡ Oa EeaXté Ges 
éOéPents XrEains e[térieXrs�

Types Uniformité de la Couleur /ǵoriJine natXreOOe GX Eois ne perPet pas Ge Jarantir Xne 
XniIorPité Ge coXOeXr ¡ ��� �� /es OaPes peXYent présenter 
Ge OéJ©res Yariations Ge coXOeXr� Ge te[tXre� Ge teinte oX Ge 
OXPinosité�

Usure et Déchirure /e Eois peXt sXEir Xne Gétérioration proJressiYe� sXrtoXt Gans 
Oes ]ones Ge contact IréTXent� 8ne XtiOisation intensiYe et Oe 
IrottePent peXYent entra¯ner Ges ra\Xres� Ges ParTXes et Xne 
perte Ge EriOOance ¡ Oa sXrIace Ge Oa ]one Ge contact�

Bois de Pin / TRAMET

Bois Tropical / MOOK
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Surface Appearance /e YieiOOissePent natXreO GX Eois est inȔXencé par Oes aJents 
cOiPatiTXes� OǵaccXPXOation Ge saOissXres et OǵXsXre caXsée par 
OǵXtiOisation� $Yec Oe tePps� Oe Eois Ge pin prenG Xne teinte ErXnie� 
tanGis TXe Oes Eois tropicaX[ ont tenGance ¡ GeYenir Jris£tres� 
&e processXs Ge cKanJePent Ge coXOeXr Iait partie GX caract©re 
GistinctiI GX Eois e[térieXr et peXt «tre accentXé par Xne 
e[position proOonJée aX[ éOéPents enYironnePentaX[�

Bois Tropical / KIWI

Bois de Teck / MARINA

Bois de Pin / ALPINE
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Entretien

Types

Vernis / Huiles 1oXs recoPPanGons Ge procéGer ¡ Xne inspection 
toXs Oes � Pois et GǵappOiTXer Oa finition appropriée si 
nécessaire� en Ionction GX PatériaX IoXrni� /ǵentretien 
peXt GeYoir «tre accéOéré oX étenGX en Ionction Ge 
Oa OocaOisation JéoJrapKiTXe� Ge Oǵe[position aX[ 89 
oX Ges conGitions cOiPatiTXes OocaOes Ge Oa ]one 
GǵinstaOOation� 'es proGXits Ge restaXration oX Ge 
réJénération GX Eois peXYent «tre appOiTXés aYant Oe 
proGXit protecteXr pertinent�

Autoclave / Naturel 1écessite Xn entretien PiniPe� principaOePent Xn 
netto\aJe et Xne inspection périoGiTXe Ges fissXres 
éYentXeOOes caXsées par Oes conGitions cOiPatiTXes 
et Oǵe[position aX[ 89� 'es proGXits Ge restaXration 
et Ge réJénération GX Eois peXYent «tre appOiTXés si 
nécessaire�

Processus de Ponçage Processus de Finition Application de l’Huile

Résultat Final / MARINA
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Considérez cette procédure comme un guide des meilleures pratiques. La responsabilité finale du produit 
et de son entretien incombe au client ou à la personne qui en est déléguée. Les climats rigoureux ou le 
vandalisme peuvent affecter ce qui est mentionné dans le tableau.

Escofet recommande un nettoyage périodique de ses éléments avec des produits NON alcalins et non 
abrasifs afin de ne pas altérer leurs revêtements et finitions.

Il est recommandé de ne pas laisser les pièces emballées pendant une longue période, car les sacs 
protégeant l’élément peuvent, au fil du temps, provoquer des taches sur celui-ci.

Période Bois Non-Autoclaves Bois Autoclaves

Climat Tempéré Climat Rigoureux Climat Tempéré Climat Rigoureux

6 mois 5éYision GX 0atériaX ,nspection Ges 
)issXres

12 mois 5éYision GX 0atériaX 5éYision GX 0atériaX ,nspection Ges 
)issXres

5éparation et 
Entretien

18 mois 5éYision GX 0atériaX 5epair anG 
0aintenance

5éparation et 
Entretien

,nspection Ges 
)issXres

24 mois 5éparation et 
Entretien

5éYision GX 0atériaX ,nspection Ges 
)issXres

5éparation et 
Entretien

Inspection des 
Fissures

Le ponçage ou l’application du rénovateur suffira, car la couche de protection sera 
appliquée selon les directives établies par les entreprises de maintenance ou les 
protocoles municipaux.

Réparation et 
Entretien

Démontez les lames du banc et retirez complètement la couche de protection à l’aide 
de papier abrasif. Ensuite, appliquez une nouvelle couche de protection. Escofet 1886 re-
commande que la nouvelle couche de protection soit du même type de produit que celui 
précédemment utilisé sur le bois. Les vernis, qu’ils soient synthétiques ou à base d’eau, 
sont la solution traditionnelle pour protéger le bois. Lorsqu’ils sont appliqués, ils créent un 
film sur les fibres qui scelle les pores, empêchant ainsi toute pénétration de taches, de 
poussière ou d’humidité.
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Polymères
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1oXs traYaiOOons aYec Ges PatériaX[ proGXits artificieOOePent� 
IaEriTXés par Ges procéGés cKiPiTXes oX inGXstrieOs TXi 
peXYent incOXre Xn poXrcentaJe éOeYé Ge PatériaX[ rec\cOés� 
teOs TXe Oe pOastiTXe XtiOisé Gans Oe PoXOaJe rotatiI et Oe 
pOastiTXe renIorcé Ge fiEres Ge Yerre �35)9��

Polymères

Types Rotational Moulding /e PoXOaJe rotatiI oX rotoPoXOaJe est Oe processXs Ge 
transIorPation GX pOastiTXe XtiOisé poXr proGXire Ges pi©ces 
creXses� 'ans ce processXs� Ge Oa poXGre Ge poO\étK\O©ne 
est Yersée Gans Xn PoXOe� TXi est ensXite toXrné sXr GeX[ 
a[es Eia[iaX[ toXt en étant cKaXIIé� 1os proGXits peXYent «tre 
IaEriTXés aYec Ges pOastiTXes rec\cOés� ce TXi perPet Ge Yarier Oa 
te[tXre et Oa finition�

3OastiTXe 5enIorcé Ge 
)iEres Ge 9erre �35)9�

/e pOastiTXe renIorcé Ge fiEres Ge Yerre �35)9� est Xn PatériaX 
coPposite tr©s poO\YaOent et GXraEOe� ,O se coPpose GǵXne Patrice 
en pOastiTXe oX en résine renIorcée par Ges fiEres Ge Yerre� &e 
processXs Ge renIorcePent conI©re aX 35)9 Xne coPEinaison 
XniTXe Ge propriétés� notaPPent Xne JranGe résistance 
PécaniTXe� Xne riJiGité� Xne GXraEiOité et Xne résistance ¡ Oa 
corrosion�

/e 35)9 est reconnX poXr son e[ceOOente résistance aX[ 
intePpéries� aX[ proGXits cKiPiTXes et ¡ Oa corrosion� ce 
TXi en Iait Xn cKoi[ popXOaire poXr Oes appOications Gans 
Ges enYironnePents aJressiIs oX e[posés ¡ Ges conGitions 
PétéoroOoJiTXes séY©res�

Nous fabriquons des matériaux noirs 
à 100 % recyclés et pouvons explorer 
d’autres couleurs avec des matériaux 
recyclés sur demande explicite.

Post-consommation 0%
(couleur noire à 100%)
Pré-consommation 100%
(toutes les couleurs)

RBN
Blanc 

RAL 3005

RVL
Bleu 

Brillant
RAL 5007

RAO 
Jaune Colza 

RAL 1021

RAC
Bleu Acier
RAL 5011

RNP
Orange 

RAL 2004

RNG
Noir Recyclé

RAL 9017

PRFV
RAL 7047

RVA 
Vert Lime
RAL 6018
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Collection Air
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Aspects Visuels

/e poO\étK\O©ne est iGéaO poXr Xne XtiOisation en e[térieXr en 
raison Ge sa GXraEiOité� Ge sa résistance aX[ intePpéries et Ge 
son IaiEOe Eesoin Gǵentretien�

Types Uniformité du matériau /es coXOeXrs soPEres peXYent se GéIorPer soXs Ges 
tePpératXres éOeYées et Xn XsaJe intensiI� en raison Ge Oa natXre 
tKerPopOastiTXe GX poO\étK\O©ne� TXi Oe renG sXsceptiEOe ¡ Oa 
GéIorPation tKerPiTXe et ¡ Oa IatiJXe PécaniTXe� 'e pOXs� eOOes 
sont pOXs sXsceptiEOes Ge Pontrer Oes ra\Xres et OǵXsXre�

Usure $Yec Oe tePps� iO peXt \ aYoir Xne OéJ©re GécoOoration et Xne perte 
Ge EriOOance en raison Ge Oǵe[position proOonJée aX[ ra\ons 89 et 
Ge OǵXtiOisation intensiYe Ge Oa partie assise�

Couleur Noire / SIT Air

Couleurs de la Collection Air / STUL
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Collection Air
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Entretien

,O nécessite Xn entretien PiniPaO� principaOePent OiPité 
aX netto\aJe et ¡ Oǵinspection périoGiTXe poXr Gétecter 
GǵéYentXeOOes tacKes GXes ¡ OǵXtiOisation� 8n netto\aJe 
périoGiTXe ¡ OǵeaX cKaXGe soXs pression et aYec Ges proGXits 
Ge saYon neXtre oX Ges GéterJents GéJraissants contenant 
Ges tensioactiIs sXIfira�

Escofet recommande de nettoyer périodiquement ses éléments avec des produits NON alcalins et NON 
abrasifs, afin de ne pas altérer leurs revêtements et finitions.

Il est également recommandé de ne pas laisser les pièces emballées pendant une longue période, car les 
sacs de protection peuvent provoquer des taches sur les éléments au fil du temps.

Info

Salissures Incrustées Pression d’Eau Chaude Résultat Final

Bandes en PRFV / KANJI
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Normes et 
Standards
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Normes Associées

Composants Métalliques

Composants en Béton

UNE-40-2

Composants en Plastique

UNE-EN-13501-1:2019
UNE-EN-1021-1:15 
UNE-EN-1021-2:15

Composants en Bois

FSC Certification Standards
FSC-STD-40-004 V3-0 
FSC-STD-50-001 V2-0

Colonnes et Luminaires

UNE-40-3-1
UNE-40-5
UNE-40-3-3
UNE-40-2
UNE-60598-1:2015
UNE-60598-2-3:1994
UNE-61000-3-2
UNE-61000-4-7:2004/A1
UNE-55015:2013/A1

Protection contre la Corrosion et Peinture Anti-Corrosive

ISO 2409:2013
ISO 12944-1:1999
ISO 12944-2:1999
ISO 12944-3:1999
ISO 12944-4:1999
ISO 12944-5:1999
ISO 12944-6:1999
ISO 12944-7:1999

/es proGXits EscoIet reO©Yent Ges norPes�spécifications spécifiTXes 
sXiYantes�

Normes

UNE-EN-13198:2003

UNE-EN-13369:2001

3reIaEricateG concrete proGXcts�
XrEan IXrnitXre� anG JarGen proGXcts

Classification E concernant la réaction au feu
Selon la norme UL-94

Normes de Flammabilité

&oPPon reJXOations Ior
preIaEricateG concrete proGXcts
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/es noPs� ParTXes et PoG©Oes inGXstrieOs 
Ges proGXits ont été Géposés Gans Oes reJis-
tres corresponGants� 
/es inIorPations tecKniTXes IoXrnies par 
EscoIet concernant ses proGXits peXYent «tre 
PoGifiées sans préaYis�

  8pGate ����������

Escofet 1886 S.A
Siège Social et Installations de Production

Montserrat, 162
E 08760 Martorell
Barcelone - Espagne
Tél. : 0034 937 737 150
Fax : 0034 937 737 151

info@escofet.com
www.escofet.com
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